PRAZISION IM DETAIL.
Precision in Detail.
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SCHMIEDEKOMPETENZ IN PERFEKTION.




verk Minchen

Die Metallpres:
GmbH ist bekannt und bewahrt
als Hersteller fiir Gesenkschmie-
deteile aus Aluminium (bis 5000 g),
Kupfer und Messing (bis 8000 g)
in GroB- und Kleinserie

Durch unsere Innovationsfreude
und langjahrige Erfahrung haben
Sie mit der Metallpresswerk
Minchen GmbH einen idealen
Partner in der Realisierung tech-
nisch schwieriger Formen mit ho-
her MaRgenauigkeit

20 Messerkontakt
Cus7
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Wenn Sie Schmiedeteile bendti-
gen, sind wir der richtige Partner
Egal welches Problem Sie haben
Mit iiberragendem Know-How,
hochmotivierten Mitarbeitern und
einem groBen Maschinenpark er-
fillen wir schnell und flexibel
(fast) alle Kundenwiinsche.

21 Diverse Kontakt
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22 Klemmkdorper
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Drop Forging Parts

[‘ll L

.‘\“--:‘w
lde dlll

The firm Metallpresswerk Miin-
chen GmbH (Metal Press Factory
Munich, Ltd ] is well known for and
experienced in large and small
scale series production of drop for-
ging parts made of aluminum (up to
5000g), and copper and brass (up to
8000g). Innovativeness and long
time experience make Metallpress-
werk Minchen GmbH the ideal
partner to realize the production of
technically difficult shapes with a
high dimensional accuracy.

EDETE!

USFUHRUNG

E IN JEDER

We are the right partner for your
d of forging parts. No matter
what the problem may be, we'll
meet (almost) each and every
customer expectation fast and
flexibly. Qutstanding know-how;
highly motivated employees and
riety of machinery help
to make it happen
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SIE DURFEN VIEL VON UNS ERWARTEN.
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QUALITAT VON ANFANG AN.

Von der optimalen Auftrags- und
Produktionsplanung bis zur termin-
gerechten Lieferung iiberwacht
unser QM-System nach DIN 1SO
9001:2000 die komplette Abwick-
lung. Sie haben die Gewahr, dass
alle Anforderungen schon vor Pro-
duktionsanlauf realisiert sind und
hdchsten MaBstéaben gerecht wer-
den. Auf Produktebene bedeutet
das unter anderem:

* AusschlieBliche Verwendung
von Halbzeug und Werkstoffen,
deren mechanische und elektri-
schen Eigenschaften den ein-
schidgigen DIN-Normen ent-
sprechen

= Homogene, durchgehend poren-
und lunkerfreie Gefiige durch
Qualitétsvormaterial namhafter
Hersteller.

= Auf Wunsch Bescheinigungen
iiber Materialpriifungen nach
EN 10204.

e Optimaler Faserverlauf fiir er-
hihte Funktions- und Beanspru-
chungsfahigkeit.

* Bestmagliche Formgestaltung
des Rohteils filr giinstige Kosten
durch minimalen Materialeinsatz
und reduzierte Nachbearbeitung.

 Anspruchsvolle Optik durch sau-
bere, gestrahite Qberflachen.

Uberschaubare Lieferfristen
Neben perfekter Produktqualitat
sind flexible Lieferzeiten und Ter-
mintreue Anforderungen, die wir
uneingeschrankt erfilllen
Optimale Planung, ein gut sortier-
tes Rohstofflager, eigener Werk-
zeugbau und ausreichend Kapa-
zitdt mit modernsten Maschinen
machen fast alles maglich. Auch
wenn’s mal besonders eilig ist

Sicherheit lhrer Produktion
Von der Beratung und Planung
(iber den individuellen Service bis
hin zu hichster Qualitt und Fle-
xibilitét bietet die Metallpress-
werk Minchen GmbH ihren Kun-
den nicht einfach Gesenkschmie-
deteile sondern einen klaren Zu-
gewinn an Produktionssicherheit

Zufriedene Kunden

Unser Geschaftsprinzip ist ganz
einfach: Wir sind erst zufrieden,
wenn Sie es sind.

Die faire und dauerhafte Zusam-
menarbeit mit vielen namhaften
Unternehmen zeigt, wie erfolg-
reich wir das umsetzen. Fragen
Sie uns gerne nach Referenzen.
Wir haben Ihnen einiges zu bieten

Top Quality from the Start.

The quality management system
we use complies with DIN stan-
dard IS0 9001:2000 and monitors
the entire process from mana-
ging the order via production
planning all the way through to
on-time delivery. We make sure
that all demands are realized
prior to production thus meeting
highest standards. Some pro-
perties of a quality product are.
® exclusive use of semi- finished
parts and materials that meet
the applicable DIN standards
in terms of m | and

Reasonable Delivery Periods
Apart from providing top quality
products, flexibility in terms of
delivery and on-time delivery con-
stitute customer demands we
fully meet. Most effective plan-
ning, well stocked raw materials,
a toolmaker’s shop and a state of
the art machinery park providing
sufficient capacity are the key, in
particular, if something needs to
get done fast.

Reliable Production
The Metallp k Miinchen

electrical characteristics

* exclusive use of quality pri-
mary materials from renowned
manufacturers showing a ho-
mogeneous, non-porous and
shrinking hole free structure

* material test certificates in
accordance with EN 10204 will
be provided if desired

GmbH does not only offer top
quality drop forging products but
also individval advisory and plan-
ning services which, combined
with a high amount of flexibility,
ensures and increases reliability
of the production process for the
customer.

Caticlind [

* most effective g it of

fibres in the material structure
to ensure adequate resistance
to enforced functional strain

* most effective shaping of the
rough cast keeps costs reason-
able due to efficient use of ma-
terial thus reducing the number
of necessary subsequent work
steps

» clean, biasted surfaces create
a superior appearance

If our customer is satisfied, we are,
that’s our very simple principle.
Fair and constant cooperation with
well known companies prove how
successful this principle is being
implemented. Please ask for refe-
rences. We've got a lot to offer
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gaben
groBen pri
eines Angebots
fiihrung als Schm
und sinnvoll ist
Die Auslegung und Ausfiihru
der Gesenke ist fir die Qualitat
der spater herzustellenden Roh-
teile ausschlaggebend.

Nach Auftragserteilung ersteller
unsere Techniker daher auf Basis
Ihrer technischen Unterlag
Zeichnungen, Musterteile oder
einem Datensatz ein schmiedege-
rechtes CAD-Volumenmodell. lhre
speziellen Wiinsche und Anfor-
derungen werden dabei von unse-
ren Technikern mit einbezogen
Notwendige Ausformschragen, Ra-
dien, Bearbeitungszugaben, To
leranzen und Priifvorschriften wer-
den schon beriicksichtigt. Erst nach
Prifung und Freigabe der Zeich-
nungen durch Sie erfolgt mit dem
Volumenmodell die Konstruktion
der Gesenke. Sind die Werkzeuge
fertiggestellt, beginnt die Muster-
fertigung. Nach Priifung und Ab-
nahme der Muster durch unsere
Qualitatskontrolle erhalten Sie
diese zur Begutachtung und Frei-
gabe der Serienfertigung

n,

Once drawings, annual demand
individual order size have
en evaluated we'll provide an
fer only, if drop forging part pro-
ction appears to be a possible
reasonable option.

e prerequisite for the quality of
2 rough part to be produced s
haping and quality of the
swage.

Once an order has been placed,
our technicians will draft a CAD
cubical model. Your technical do-
cuments, drawings, samples or
data will create the basis for this
model. It'll alsa reflect all of your
desires and demands. Necessary
forging gradients, radiuses, allo-
wances for machining, permissi-
ble tolerances, and testing require-
ments will be taken into account at
this point already. Construction of
the swage, based upon the cubi-
cal model will not start before our
customer has released the dra-
wings. As soon as the respective
tools have been made, sample
construction will start. The sam-
ple pieces will then have to be
tested and accepted by our quali-
ty control, before they are forwar-
ded to our customers for final
evaluation and release for series
production.
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WARMUMFORMEN ...
Hot Transformation.




GESENKSCHMIEDEN BEDEUTET

einen dafir geeigneten Werk-
stoff im warmen Zustand unter
einem entsprechend hohen Druck
umzuformen. Der Werkstoff wird
in eine meist zweiteilige Hohl-
form gepresst, sodass er die Hohl-
form vollstandig ausfilllt. Notwen-
diges Uberschiissiges Material
entweicht gezielt in die Gesenk-
teilung. In einem spéteren Ar-
beitsgang wird dieser , Schmiede-
grat” abgestanzt. Der dafiir vorge-
sehene Stangenabschnitt aus
stranggepresstem Material ist in
Abmessung und Gewicht auf das
herzustellende Schmiedeteil ab-
gestimmt. Die Temperatur ist ab-
héngig von dem eingesetzten
Werkstoff. Je nach Ausgangsma-
terial kann sich eine vorgeschrie-
bene Warmebehandlung anschlie-
Ben, um die gewiinschten spezifi-
schen mechanischen Eigenschaf-
ten nach Norm zu erhalten. Fiir
den Umformprozess stehen uns
Schmiedepressen mit einer Press-
kraft von 110t bis 1100t zur Ver-
fiigung.

Drop Forging is

.. the transformation of a suitable
matenial in & hat condition under
high pressure. In most cases the
material is being pressed into a bi-
part hollow form, filling it comple-
tely. The flow of excessive materi-
al is directed into the swage parti-
tion, resulting in a so called for-
ging burr, which will be punched
off in a subsequent work step.
Size and weight of the rod part
from feeder pressed matenial, re-
quired for this work step, is fitted
to the respective forging part. The
necessary temperature depends
on the type of material used,
which, also determines whether a
temperature treatment will have
to follow the pressing process in
order to achieve the required spe-
cific mechanical characteristics
for compliance with standards.
Forging presses with a pressing
capacity from 110t up to 1100t are
available at our plant.
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Die Metallpresswerk Minchen
GmbH steht in einer beeindrucken-
den Tradition. Seit 1913 werden
auf dem heutigen Werksgelande
Metalle verarbeitet. Neue Techni-
ken, neue Werkstoffe, immer neue
Herausforderungen wurden iiber
all die Jahrzehnte mit Elan, Weit-
blick und einer gliicklichen Hand
filr Investitionen und strategische
Partnerschaften gemeistert.

Innovationsfreude aus Tradition
und die uneingeschrinkte Ver-
pflichtung zur K ieden-

Ausfahrt 10 _
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Ludwigsfeld Minchen

TRADITION, DIE VERPFLICHTET.
Tradition is our Obligation.

* 1980, nachdem die Verarbei-
tung von Aluminium lingst den
groten Stellenwert erreicht hatte,
wurde der Name der Firma in
METALLPRESSWERK MUNCHEN
GMBH geandert.

* Neben der standigen Weiter-
entwicklung in der Fertigung von
Gesenkschmiedeteilen wurde seit-
dem verstérkt in die mechanische
Bearbeitung von Schmiedeteilen
investiert.

* Nicht zuletzt damit wurden fiir
die Metall k Miinchen

heit machen die Metallpresswerk
Minchen GmbH auch heute zu
einem kompetenten und begehr-
ten Partner der Industrie.

* Aus dem damaligen Werk, das
teilweise bis zu 3000 Mitarbeiter
beschaftigte, wurde 1931 die
Kupfer- und Messingpresswerk
Moosach GmbH herausgeldst.

* Nachdem sich anfanglich die
Produktion auf die Fertigung von
Warmpressteilen aus Kupfer und
Messing konzentrierte, wurde in
den 30iger Jahren die zunehmen-
de Bedeutung des Aluminiums
erkannt. Die Fertigungsanlagen
wurden entsprechend den wirt-
schaftlichen Moglichkeiten auf

GmbH alle Weichen gestellt, um
auch in Zukunft ein verldsslicher
und kompetenter Partner filr zu-
friedene Kunden zu sein.

There is an impressive tradition
aligned with the Metallpresswerk
Miinchen GmbH. Metal is being
worked on our compound since
1913. New technigues, new mate-
rials and new challenges have
been successfully encountered du-
ring the past decades with vigor,
visions and a lucky hand for invest-
ments and strategic partnerships.
Also today, traditional innavativen-
ess and unlimited obligation
towards our customers make the
Metalip k Minchen GmbH

den technisch neuesten Stand
gebracht.
* In der Zeit zwischen 1970 und
1998 war die Firma in den Kon-
zern Metallwerke Otto Fuchs ein-
gebunden

a competent and attractive indu-
strial partner.

® In 1931 the Kupfer- und Mes-
singpresswerk Moosach GmbH
(Copper- and Brass Press Factory

Moosach Ltd) emerged from our
former factory, where temporarily
up to 3000 personnel were em-
ployed. In the beginning, the pro-
duction focused on hot pressed
copper and brass parts. Recog-
nizing the growing importance of
aluminum in the 30ties and accor-
ding to the respective economic
situation given, the production ma-
chinery was subsequently modi-
fied and braught up to the latest
standards.

* Between 1970 and 1998 the
firm has been incorporated into
the Otta Fuchs company.

* Finally in 1990, when proces-
sing of aluminum had played the
most important role for a while
already, the name of the firm was
changed to METALLPRESSWERK
MUNCHEN GMBH.

® Apart from constant develop-
ments in processing drop forging
parts, investments in the deve-
lopment of mechanical proces-
sing of forging parts have been
enforced ever since.

* It's not only therefore, that the
Metallpresswerk Miinchen GmbH
can continue to be considered a
reliable and competent partner
for satisfied customers in future.
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Donauwdrther Strale 3

80997 Miinchen

Tel. (089) 143152 -0

Fax (089) 14 3152 - 13
Zentrale@MPW-Muenchen.de
www.MPW-Muenchen.de
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